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KSZTALT | GEOMETRIA STOSOWANYCH RODZAJOW UZEBIENIA:

NAZWA

OZNACZENIE

Zeby plaskie
(do ciecia wzdfuznego)

GM

NAZWA

Zeby naprzemian skosne
(do ciecia poprzecznego)

GS

Zeby jednostronnie skosne
- lewe
(do gtowic)

Zeby naprzemian skosne
(do ciecia wzdiuznego)

2GS

Zeby trapezowo — ptaskie
(do profili PCV, Al,
mat drewnopochod.)

Zeby stozkowe
(do podcinania mat.
drewnopochod.)

GR

Zeby skosne
(do profili stalowych)

Zeby stozkowe
(do podcinania mat.
drewnopochod.)

1GR

Zeby skosne
(do profili stalowych)

Zeby jednostronnie skosne
- prawe
(do gtowic)

GT

Zeby trapezowe
(ogolnobudowlane)

Zeby trojskosne
(specjalistyczne)

Zeby skosne
(jaskotka — specijalistyczne)

www.globus-wapienica.eu

Zeby promieniowe
(specjalistyczne)

Zeby dwupromieniowe
(specjalistyczne)
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MINIMALNE SREDNICE TARCZ ZACISKOWYCH | MAKSYMALNE OBROTY PIt Z PLYTKAMI HM (DNPDE):

$rednica tarcz zaciskowych min. obroty pity
wg DIN 8083 n max
100 19.000
125 20 60 15.000
130/140 13.500
160 20/30 12.000
180 80 10.500
200 9.500
30/60
225 120 8.500
250 85 160 7.500
30/60 120
280 85 160 7.000
30/60 120
300/315 85 160 6.000 / 6.500
30/60 120
350/355 85 160 5.000
30/60 120
400 85 160 4.500
30/60 140
425/450 85 180 4.200
30/60 140
500 85 180 3.600
30/60 140
560 85 200 3.400
600/630 4%/5 0 160 2.800/3.000
700 20 200 2.600
800 2.100

W tabeli podano dopuszczalne predkosci (maksymalne) obroty pit dla predkosci skrawania Vs = 100 m/s.
Optymalne predkosci skrawania gwarantujgce duzg wydajnos¢ | diugg zywotnosé pity mieszczg sie w granicach 50-100 m/s, w zaleznoéci od cietego materiafu.

ZALECANE PREDKOSCI SKRAWANIA W ZALEZNOSCI OD RODZAJU CIETEGO MATERIALU:

predkos¢ skrawania [m/s]

drewno miekkie 60-100
drewno migkkie mokre 70-100
drewno twarde 59-90
plyta pilsniowa migkka 60-100
plyta pils$niowa twarda 50-80
plyta wiérowa 60-80
ptyta MDF 60-80
sklejka 50-80
piyta z duroplastéw 15-50
plyta z termoplastow 40-80
profile z termoplastéw 40-80
stopy z Al. 20-40
profile ze stopéw z Al. 40-60
profile stalowe 20-25

plyta gipsowa 50-70
plyta mineralna, suporeks 2-10
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WYKRES OBROTOW ORAZ PARAMETROW SKRAWANIA:

obroty pity n [obr/min.]

7500

Wykres v-D-n
7100 dla pit zwyktych
6700 i pit z weglikami spiekanymi.
6300
5900 o Prz.ykiad:
Pita o $rednicy D=500 mm
5500 v =50m/s
5100 n = 1900 obr./min
4700 o IX Dxn
4300 60.000
3900
3500
skrawania v

2700 [m/s]
2300
1900 .
1500 3
1100 20 25
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315 425 630 $rednica pity D [mm]
250 350

posuw/zgb (mm/zab)

P — posuw (m/min.)
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Aluminium 0,05..0,12 Z=80
&/ / / / Stopy aluminium 0,03...0,08 \ \ \\ \\ z=54
// / /) Dremolie 0,10..0,20 \\\ Nz
n=9000 [ / Sklejka i ptyta piliniowa 0,05..0,25 N \\
/ Plyty widrowe HDF 0,03..0,08 \ \
/ / p . \ N Z=40
/ / tyty widrowe MDF 0,03..0,10 \
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